BIOGRAFIJA

1.1 Li¢ni podaci

Prezime, o¢evo ime, ime:
Datum i mjesto rodenja:
Mjesto stanovanja i adresa:
Bracno stanje:

Telefon:

Fax:

e-mail:

Begovi¢, Tufik, Edin

12.septembar 1973 godine; Briznik, opstina Zenica
Tali¢a brdo 75A, 72000 Zenica, BiH

Ozenjen, troje djece

+387 32 832-447, Mob.: +387 61/307-788

+387 32 246 612

edin.begovic@unze.ba; ebegovic@hotmail.com

1.2 Radno iskustvo

Period:

25.5.1999 - 1.10.2001

Zanimanije ili funkcija:
Glavne aktivnosti i
odgovornosti:

Ime i adresa poslodavca:

Konstruktor tehnolog

Konstrukceija specijalnih alata 1 masina u metlaopreradivackoj
i drvnoj industriji, definisanje tehnologije za izradu alata i
pracenje proizvodnje

BNT Alatnica d.o.o, Novi Travnik

Period:

Oktobar 2001 — februar 2009

Zanimanje ili funkcija:
Glavne aktivnosti i
odgovornosti:

Ime i adresa poslodavca:

Asistent
Izvodenje vjezbi na predmetima:
Obrada rezanjem, Alatne masine, Tribologija, Proizvodne

tehnologije I, Nove proizvodne tehnologije,
Nekonvencionalni  postupci obrade, Alati i pribori,
Tehnologija obrade nemetalnih materijala.

Univerzitet u Zenici, MaSinski fakultet u Zenici,

Fakultetska 1, 72000 Zenica , Bosna i Hercegovina

Period:

2005 - 2012

Zanimanje ili funkcija:
Glavne aktivnosti i
odgovornosti:

Ime i adresa poslodavca:

Univerzitetski ECTS koordinator

Organizacija i rukovodenje radom odbora za ECTS. Izrada
broSura i pravilnika za ECTS Univerziteta u Zenici.

Univerzitet u Zenici , Fakultetska 3
72000 Zenica , Bosha i Hercegovina

Period:

April 2011 —april 2015

Zanimanje ili funkcija:
Glavne aktivnosti i
odgovornosti:

Ime i adresa poslodavca:

Istrazivac¢ saradnik

Istraziva¢ saradnik za uzu naucna oblast ,,Proizvodne
tehnologije*

Naucno vijeCe Instituta za maSinstvo, MaSinski fakultet,
Fakultetska 1,72000 Zenica , Bosha i Hercegovina
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Period:

Februar 2009 — februar 2016

Zanimanje ili funkcija:
Glavne aktivnosti i
odgovornosti:

Ime i adresa poslodavca:

Visi asistent
Izvodenje vjezbi na predmetima:
Obrada rezanjem, Alatne masine, Tribologija, Proizvodne

tehnologije I, Nove proizvodne tehnologije,
Nekonvencionalni  postupci obrade, Alati i pribori,
Tehnologija obrade nemetalnih materijala.

Univerzitet u Zenici , Masinski fakultet u Zenici,

Fakultetska 1, 72000 Zenica , Bosna i Hercegovina

Period:

Februar 2016 — decembar 2020

Zanimanje ili funkcija:
Glavne aktivnosti i
odgovornosti:

Ime i adresa poslodavca:

Docent

Predavanja i vjezbe na predmetima:

Nove proizvodne tehnologije, Nekonvencionalni postupci
obrade, Alati i pribori, Tehnologija obrade nemetalnih
materijala.

Univerzitet u Zenici , Masinski fakultet u Zenici, Fakultetska
1, 72000 Zenica , Bosna i Hercegovina

Period:

Decembar 2020 - danas

Zanimanije ili funkcija:

Glavne aktivnosti i
odgovornosti:

Ime i adresa poslodavca:

Vanredni profesor - uza nauc¢nu oblast Tehnologija, masine i
alati za obradu rezanjem,

Predavanja i vjezbe na predmetima:

Alati i pribori, Dinamika procesa i masina, Nekonvencionalni
postupci obrade, Obrada rezanjem i alatne masine, Proizvodne
tehnologije I1, Nove proizvodne tehnologije..

Univerzitet u Zenici , Masinski fakultet u Zenici, Fakultetska
1, 72000 Zenica , Bosna i Hercegovina

1.3 Obrazovanje i usavrSavanje

Period:

2008 — decembar 2015

Stecena kvalifikacija:
Osnovne oblasti/vjestine:

Doktor tehni¢kih nauka, 5.decembar 2015.godine

Naslov rada: ,Prilog analizi tehnoloskih, tribolosko-
mehanickih 1 eksploatacionih karakteristika bijelog sloja
generisanog postupkom masinske obrade ¢elicnih materijala®
/ "Contribution to the analysis of technological,
tribomechanical and exploitational characteristics of white
layer generated during machining process of steel”

Oblast: Proizvodne tehnologije. Planiranje eksperimenta,
Taguchi metodologija, metalurski procesi. Rad je napisan na
engleskom jeziku.

Komisija:

Prof.dr. Muhamed Mehmedovi¢, Faculty of Mechanical
Engineering, Univerzity of Tuzla, B&H,

Prof.dr. Joan Vivancos Calvet, Barcelona School of Industrial
Engineering (ETSEIB), Universitat Politecnica de Catalunya
(UPC) - BarcelonaTech (UPC), Spain, Prof.dr.Dr.h.c.
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Ime i vrsta organizacije:

Sabahudin FEkinovi¢, Faculty of Mechanical Engineering,
Univerzity of Zenica, B&H

Univerzitet u Zenici , MaSinski fakultet u Zenici,
Fakultetska 1, 72000 Zenica , Bosna i Hercegovina

Period:

2002 — mart 2008

Stecena kvalifikacija:
Osnovne oblasti/vjestine:

Ime i vrsta organizacije:

Magistar tehnickih nauka, 27.mart 2008.godine

Naslov rada: ,,Analiza uticaja mehanickih karakteristika
¢elika na grani¢nu vrijednost brzine rezanja pri prijelazu iz
konvencionalnog u visokobrzinsko podrucje obrade*

Oblast: Proizvodne tehnologije. Visokobrzinske obrade,
Numeri¢ko modeliranje proizvodnih procesa, ThirdWave
AdvantEdge.

Komisija:

Prof. dr. Safet Brdarevi¢, Univerzitet u Zenici

Prof. dr. Ante Miskovi¢, Sveuciliste u Mostaru

V. prof. dr. Sabahudin Ekinovi¢, Univerzitet u Zenici
Univerzitet u Zenici , MaSinski fakultet u Zenici,
Fakultetska 1, 72000 Zenica , Bosna i Hercegovina

Period:

1994 — septembar 2000

SteCena kvalifikacija:
Osnovne oblasti/vjestine:

Ime i vrsta organizacije:

Diplomirani inzenjer masinstva, 28.septembar 2000.godine
Naslov rada: “Prilog eksperimentalnom istrazivanju
hrapavosti obradene povrsine &elika C.4150 pri ravnom
obimnom brusenju”,

Oblast: Proizvodne tehnologije, obimno brusenje.

Mentor: prof.dr. Sabahudin Ekinovic¢

Univerzitet u Zenici , MaSinski fakultet u Zenici,
Fakultetska 1, 72000 Zenica , Bosna i Hercegovina

Period:

1989 — 1992

Stecena kvalifikacija:
Osnovne oblasti/vjestine:
Ime i vrsta organizacije:

Tehnicar za elektroniku i automatiku
Elektronika, slabe struje i automatika
Srednja elektrotehnicka Skola Novi Travnik

1.4 Odslusani i uspjeSno zavrSeni seminari

Naziv seminara Organizator Godina
Seminar na temu ,,Rezalnega in vpenjalnega | Iscar Slovenija, Trzin 3.6.2003
orodja“, ISCAR

Educational management Research and | Bl School of Mangament | 2002-2005
Training Project for Bosnia and Herzegovina | and University of Oslo,
(BOSHMAN) (Successful finish of this project broth me | BiH javni univerziteti

30 ECTS/EU credits or 25 % of a NorwegianMaster’s degree.)

Sastavljanje djelotvornog poslovnog (biznis) | Masinski fakultet, UNZE | 13.3.2003
plana
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4. | Seminar o CIM (Computer Integrated | Bahcesehir University, | Juli 2005
Manufacturing) tehnologijama, Turska

5. | Projekat nostrifikacije dokumentacije parnih | Termoelektrana Kakanj Decembar
postrojenja  Termoelektrane  Kakanj / 2004
ALSTOM

6. | Projekat Integra Plus Mondimpresa, Italija. | 13.-30.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Projekat saradnje zemalja Mediterana i ltalije
— iskustva Italije na formiranju klastera.
Manager Training Seminars - - ,,Modernising
the Mangement and Governance Capacities of
Universities in BiH*

Merenje i analiza vibracija (01dB acoustics &
vibration, Francuska; Damalini, Svedska;
Mobius, Australija)

Vibrodijagnostika 1 odrzavanje (01dB

acoustics & vibration, Francuska; Damalini,
Svedska; Mobius, Australija)

Strengthening Quality Assurance in Bosnia
and Herzegovina

Density and Concentration Measurement,
Sample preparation, Viscosity and Reology

Renishaw QC10 Ballbar Data capture,
Diagnostic and History Analysis, Renishaw
ML10 Error Compensation, Quickview and
TB10 overview

Practical training for preparation of the self-
assessment report

Course title: Autodesk Inventor
Certificate N0.:1823876247

Course title: Autodesk Vault Professional
Certificate No.:14REMOVJ84

Obuka za upravljanje i rad na CNC masini
DMU MonoBlock 60, Gildemeister Deckel
Maho

Obuka za rad i upravljanje na CNC masinama
Emco Turn 250 i Emco Mill 150

Obuka za rad sa Kistlerovim 3D i rotacionim
dinamometrima

Obuka za rad na optickom 3D mikroskopu —
MahrSurf TS50

Centar za Menadzment
kvalitet i razvoj, UNZE.
Joint project of Council of
Europe and the European
Commission in BiH

TRCpro —  Tehnicko
Razvojni Centar, Novi Sad
TRCpro —  Tehnicko

Razvojni Centar, Novi Sad
SUS BiH / WUS Austria

Anton Paar,
Ljubljana
Renishaw, UK

podruznica

ESABIH, EU standards for

accreditation of  study
programs on BiH
universities

AGS-Gruppen AJS,

Authorized training center

AGS-Gruppen AJ/S,
Authorized training center

Gildemeister, Austria,
mr.Achim Summer
Ivo Slade, Zagreb

Kistler, Austria

GFMesstechnic ~ GmbH,
Berlin, Germany (Gerhard
Mueller Dipl.-Ing)

novembar 2005

Novembar
2004-July 2005

Decembar
2007, Novi Sad

Decembar
2007, Novi Sad

Zenica, 30.

Mart 2007

15-16 oktobar
2008, Sarajevo
15-17
septembar
2009

Univerzitet u
|.Sarajevu, 08-
09 oktobar
2010

13.11.2014
Eureka Zenica

13.11.2014
Eureka Zenica

2009
2009
2009

2009

4114



1.5 Projekti, elaborate, studije i organizacije skupova

e Zajednicki naucnoistrazivacki projekti u okviru naucne i tehnoloske saradnje izmedu
BiH i R Slovenije u 2016. i 2017.godini

Naziv projekta na jednom  Dizajniranje hemijskog sastava celika za poboljsanje u cilju dobijanja
od zvani¢nih jezika w BiH:  povrsinskog bijelog sloja optimalnih karakteristika

Naziv projekta na Nacrtovanje kemijske sestave jekla za poboljsanje s ciljem doseganja
slovenackom jeziku: povrsinskega belega sloja optimalnih karakteristika

Skraceni naziv projekta: WLD Slo-BiH (White Layers Design)

e TMT Konferencija

Projekat Masinskog fakulteta. Organizacija nau¢no strucnih skupova, TMT 2002, TMT 2003,
TMT 2004, TMT 2005, TMT 2006, TMT 2007, TMT 2008, TMT 2009, TMT 2010,
TMT 2011, TMT 2012, TMT 2013, TMT 2014, TMT 2015 (sekretar skupa).

e S. Ekinovi¢, E. Begovi¢: Preliminarna istrazivanja obrade visokobrzinskim struganjem-
glodanjem; Zenica, septembar 2005, 10 str.

e S. Ekinovi¢, E. Begovi¢, B. Ali¢, 1. Plan¢i¢ i dr.: Self-Evaluation - study program
Management of production technologies / Samoevaluacija studijskog programa Menadzment
proizvodnim tehnologijama, dio projektnog tima, Zenica, maj 2011, 88 str.

e U okviru saradnje sa predstavniStvom norveske firme Eureka doo ucestvovao u realizaciji vise
medunarodnih projekata (Reshadat, Hebron, Eldfisk, Ekofisk ...) sa renomiranim svjetskim
firmama iz podrucja naftne industrije (Shell, Aibel, BP, Hydro, Hyundai..).

1.6 Licne vjeStine i sposobnosti

1.6.1 Strani jezici:
Engleski jezik:  Aktivno - ¢itanje, pisanje i konverzacija

Njemacki jezik: Osnovno znanje

1.6.2 Tehnicko - informaticke vjestine i kompetencije

e Napredno i aktivno koristenje: MS Office, Adobe InDesign, Auto CAD, Minitab, Corel Draw 1
slicnih aplikacija za uredsko poslovanje i uredenje tehnicke dokumentacije.

e Uspjesno koristenje racunarske opreme i softverskih aplikacija za modeliranje, simulaciju,
mjerenja 1 inZenjerske analize (SolidWorks, SolidCAM, Autodesk Inventor, Ansys, Solidworks
Simulation, DEFORM 3D, DynoWare i sl.)

e Mjerenje i ocjena taCnosti alatnih maSina koriStenjem laserskog interferometra —
RenishawML10,
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Mjerenje saosnosti vratila,osovina i masSinskih dijelova uptrebom Damlini D525 laserskog
sistema — CCD kamera

Izrada G-coda za upravljanje alatnim masinama DMU Monoblock60, EMCO Turn250 i EMCO
Mill150

CAD/CAM implementacija - SolidWorks/SolidCAM
Izrada postprocesora za simulaciju kretanja masine u SolidCAM-u

Koristenje optickog mikroskopskog sistema MahrSurf TS50 za snimanje 3D profila obradenih
povrsina i mjerenje istroSenosti alata

Koristenje uredaja za mjerenje povrsinske hrapaovsti obradenih povrsina — kontaktna metoda
Perthometer M1

Sinumeric 840D i Heidenhein iTNC 530 upravljacki sistemi
Upravljanje sistemom za koristenje minimalnih koli¢ina SHP sredstava - MQL JOOM, Japan

Koristenje uredaja za mjerenje sila rezanja i momenta busenja — 3D dinamomentar (Kistler_FMD
9265B 9441B) i rotacioni dinamometar (Kistler_FMR_Rotating MultiComp HS-RCD).

Koristenje 1 obrada snimaka dobijenih visokobrzinskom kamerom SpeedCam MiniVis ECO
Modeliranje masinskih dijelova i sklopova u SolidCam i Inventoru

Numericki proracuni koristenjem Solidworks Simulation, Nastran in-CAD i Ansys softverskih
paketa

Sklonost ka timskom radu
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